Technische und farbliche Anderungen vorbehalten

H45.5200LS004de/0

ALU Wartungs- und

Einstellanleitung

ALU 5200

ALU axxent
ALU 2200
ALU-DK/TBT200
ALU-D300

ALU RB/SF

Die folgenden Hinweise sind unbedingt zu beachten:

- Grundlegende Hinweise zur Sicherheit: siche Dokument-Nr. H45.5200LS001DE
- Samtliche Wartungs- und Einstellarbeiten dirfen nur durch einen Fensterbau-Fachbetrieb ausgefiihrt werden.

- Verwenden Sie ausschlieBlich saure- und harzfreies Fett oder Ol.
- Gelenkpfannen der Ecklagerbolzen (Ausnahme: ALU axxent) fetten, nicht len!

Alles Wissenswerte iiber die richtige Nutzung und Wartung von Beschlégen fir Fenster und Fenstertiiren finden Sie in den Richtlinien
der Gitegemeinschaft Schlésser und Beschlége e. V. Die Beachtung dieser Richtlinien schreiben wir verbindlich vor.

Die aktuellen Richtlinien in verschiedenen Sprachen finden Sie hier: http://www.beschlagindustrie.de/ggsb/richtlinien.asp

Erklérung der Symbole:

10.2014

Schmierstellen

einstellbare ExzenterschlieBzapfen

Standard-Einstellpunkt

Einstellpunkt abhéngig von FB/FH

sicherheitsrelevanter Bereich

Hinweis beachten!

SIEGENIA
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU Wichtige Hinweise —g

lhre Fenster/Fenstertiren sind mit einem hochwertigen SIEGENIA Beschlag ausgestattet. Damit seine Leichtgéngigkeit und einwand-
freie Funktion méglichst lange erhalten bleibt, empfehlen wir Ihnen, die nachfolgend beschriebenen Pflege- und Inspektionsarbeiten in
regelmé&Bigen Absténden (mindestens einmal jghrlich, im Schul- und Hotelbau halbjéhrlich) durchzufihren.

Inspektion, Wartung und Einstellung (nur durch Fensterbau-Fachbetriebe!)

* Prifen Sie dlle sicherheitsrevelanten Beschlagteile (: ~ * ) auf festen Sitz und Verschleif.

* Priffen Sie, ob die Lagerbolzen bis zum Anschlag eingeschoben sind. Falls nicht, schieben Sie diese per Hand bis zum Anschlag nach
oben und sichern Sie sie mit den entsprechenden Sicherungsschrauben (beschlagabhéngig)!

* Achten Sie auf lose Befestigungsschrauben sowie auf festen Sitz des Hebels. Ziehen Sie lose Befestigungsschrauben mit einem
geeigneten Werkzeug nach. Achtung: Schrauben beim Nachziehen nicht iberdrehen!

*Tauschen Sie verschlissene/defekte Beschlagteile oder iiberdrehte Schrauben schnellstméglich aus!

* Fetten oder &len Sie alle beweglichen Beschlagteile und alle Verschlussstellen.
Verwenden Sie hierzu ausschlieBlich séure- und harzfreies Ol oder Fett.

*Verwenden Sie fir die beweglichen Teile im Fensterfligel ein Sprihfett, das Sie in jede Offnung des Beschlags hinein sprihen.
Danach bringen Sie den Beschlag mehrmals in die vorgesehenen Schaltstellungen, bis sich das Fett verteilt hat.

* Wischen Sie iiberschissiges Ol/Fett vom Fensterrahmen ab.

Fetten Sie die SchlieBbleche im Fensterrahmen mit einem steiferen Fett (Konsistenzklasse 2 nach DIN 51818) an den Stellen ein,
an denen der SchlieBzapfen in das SchlieBblech eingreift.

Hierfir ist besonders unser Wartungsfett geeignet, das Sie unter der Materialnummer ZXSX0120-093010 bei SIEGENIA bestellen
kadnnen.

Pflege, Reinigung und Oberfléchenschutz

* SchlieBen Sie bei einer Oberflachenbehandlung - z. B. beim Lackieren oder Lasieren lhrer Fenster/Fenstertiiren - alle Beschlagteile
hiervon aus und schiitzen Sie die Beschldge auch gegen Verunreinigung durch diese Behandlung.

* Entfernen Sie alle Verschmutzungen umgehend und riickstandsfrei, da diese die Funktion und den Oberfléchenschutz der Beschlage
beeintréchtigen kdnnen.

* Benutzen Sie zur Reinigung nur milde, ph-neutrale Reiniger in verdinnter Form.

*Verwenden Sie niemals scharfe Gegenstdnde, Scheuermittel oder aggressive Reinigungsmittel (z. B. essig- oder séurehaltige Reiniger),
da diese den Korrosionsschutz der Beschlége angreifen kénnen.

* Achten Sie bei der Reinigung darauf, dass kein Wasser in den Beschlag hinein l&uft.

* Trocknen Sie den Beschlag nach der Reinigung griindlich und élen Sie die Oberfléche mit einem s@ure- und harzfreien Ol leicht ein,
indem Sie ihn mit einem &lgetrénkten Tuch abwischen.

Bestimmte Klimaverhdltnisse verursachen ein ,Schwitzen” von Glas, Rahmen und anderen Bauteilen am Fenster. Regelméfiges und
ausgiebiges Liften vermeidet das Auftreten von Schwitzwasser. Dazu je nach Nutzung der Réume 3 - 4 mal tdglich alle Fenster fir
ca. 5 Minuten &ffnen.

Weitere Informationen zur Pflege und Inspektion kénnen den ,Richtlinien der Giitegemeinschaft Schlésser und Beschlége e. V.”
entnommen werden (http://www.beschlagindustrie.de/ggsb/richtlinien.asp)

Achtung, bei einer Funktionsstérung des Fensterelements besteht Verletzungsgefahr!

* Wenn das Fensterelement nicht einwandfrei funktioniert, disrfen Sie es nicht weiter betétigen. Sichern Sie es und
lassen Sie es umgehend von einem Fensterfachbetrieb instand setzen.

Diese Wartungsanleitung gilt sinngemé&B auch fir Beschlége und Fenstertypen, die hier nicht speziell
beschrieben sind.

Seite 2,/20 10.2014 SIEGENIA H45.5200L5004de



Wartungs- und Einstellanleitung
E Andruckeinstellung bei gréBeren Fensterfligeln ALU

Anwendungsbereiche:

- ALU 5200-DK/TBT

- ALU 2200-DK/TBT

- ALU axxent-D 130 kg, DK/TBT
- ALU-DK/TBT200

- ALU RB/SF
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Andruckeinstellung 1 mm bei SchlieBzapfen MV am Fliigel:

- Exzenterniet fir Einstellung mit Sechskant-Schraubendreher losen (D

- Andruckeinstellung fir SchlieBzapfen mit Ringschlissel SW 11mm vornehmen (2

- Nach erfolgter Einstellung den Exzenterniet wieder anziehen. Der SchlieBzapfen wird dadurch wieder gesichert! (3
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU ALU 5200 Wartungsanleitung E

Hinweis:

- Alle Schlief3teile, ExzenterschlieBzapfen, Fehlbedienungssperren und Einsteckgetriebe fetten bzw. len!
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.5200LS...de zu entnehmen.

- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

A Gelenkpfanne der Ecklagerbolzen fetten, nicht 6len!
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Wartungs- und Einstellanleitung
_EE ALU 5200 Einstellméglichkeiten ALU
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O 25 1) Seiteneinstellung mittels Standard-Stellstick ALU 5200.
2) Zur Andruckeinstellung Standard-Stellstick entfernen und , Stellstick AV”
1) +1 (Messing), Mat.-Nr. MXBSO100-000010 nach Bedarf (mit integrierter
Seiteneinstellung) einsetzen.
Hinweis:

- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.5200LS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU ALU axxent Wartungsanleitung E

axxent-K axxent K-zV

Hinweis:

- Darstellungen zeigen ALU axxent-D/DK/TBT. Anwendung analog auch bei ALU axxent-K/K-ZV.

- Alle Schliefteile, ExzenterschlieBzapfen, Fehlbedienungssperren und Einsteckgetriebe fetten bzw. élen!
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.axntlS...de zu entnehmen.

- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.
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Wartungs- und Einstellanleitung

E ALU axxent-DK/TBT Einstellméglichkeiten ALU
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Hinweis:
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.axntLS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

& Einstellschrauben nur in die angegebene Richtung drehen!
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU ALU axxent-D Einstellméglichkeiten E

Bei FB > 1250 mm/

>100-130 kg: siehe L
Andruckeinstellung |
Seite 3! |
|

/t

an

[

N

|

|

|

|

g

|

|

|

|

|

|

|

|

|

O 4

Hinweis:
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.axntLS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

A Einstellschrauben nur in die angegebene Richtung drehenl
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Wartungs- und Einstellanleitung
E ALU axxent-K_-K/ZV Einstellméglichkeiten ALU
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Hinweis:
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.axntLS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

A Einstellschrauben nur in die angegebene Richtung drehen!
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU ALU axxent-D Einstellméglichkeiten E

i

Hinweis:

- Alle Schliefteile, ExzenterschlieBzapfen, Fehlbedienungssperren und Einsteckgetriebe fetten bzw. len!
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.2200LS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

A Gelenkpfanne der Ecklagerbolzen fetten, nicht len!
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Wartungs- und Einstellanleitung
_EE ALU 2200 Einstellméglichkeiten ALU
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Zur Seiteneinstellung das Standard-Druckstiick entfernen
und nach Bedarf ,Druckstiick rechts” (R),

Mat.-Nr. MBDR0O021-10010, oder ,Druckstiick links” (L),
Mat.-Nr. MBDR0022-10010 einsetzen.

Hinweis:
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.2200LS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU ALU-DK/TBT 200 Wartungsanleitung E
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Hinweis:

- Alle Schlief3teile, ExzenterschlieBzapfen, Fehlbedienungssperren und Einsteckgetriebe fetten bzw. len!
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.200LS...de zu entnehmen.

- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

A Gelenkpfanne der Ecklagerbolzen fetten, nicht élen!
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Wartungs- und Einstellanleitung
_EE ALU-DK/TBT 200 Einstellmglichkeiten ALU

e

o1 mm O'.‘.l mm

Bei FB > 1100 mm siehe
Andruckeinstellung Seite 3!

Bei FH > 2200 mm siehe
Andruckeinstellung Seite 3!

Bei FH > 2200 mm siehe
Andruckeinstellung Seite 3!

N

Bei FB > 1100 mm siehe /

Andruckeinstellung Seite 3!

Hinweis:
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.200LS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU ALU-DK/TBT 200 Wartungsanleitung
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Hinweis:
- Alle SchlieBteile, ExzenterschlieBzapfen, Fehlbedienungssperren und Einsteckgetriebe fetten bzw. len!
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.300LS...de zu entnehmen.

- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

& Gelenkpfanne der Ecklagerbolzen fetten, nicht élen!
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Wartungs- und Einstellanleitung

_EE ALU-D300 Einstellmaglichkeiten ALU
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Zur Andruckeinstellung
Standard-Stellstiick entfernen
und , Druckstiick AV

(grau), Mat.-Nr. 855 133,

nach Bedarf einsetzen.

Zur Seitenverstellung

Standard-Stellstick entfernen

und , Druckstick SV* + Q -
(weiB3), Mat-Nr. 818 138, @ @ @ @

nach Bedarf einsetzen. +/-0,5 mm +/-0,8 mm

Hinweis:
- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.300LS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.
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Wartungs- und Einstellanleitung
ALU ALU-RB/SF Wartungsanleitung E

Hinweis:

- Alle Schliefteile, ExzenterschlieBzapfen, Fehlbedienungssperren und Einsteckgetriebe fetten bzw. &len!

- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.RBLS...de bzw. H48.SFLS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.

A Gelenkpfanne der Ecklagerbolzen fetten, nicht élen!
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Wartungs- und Einstellanleitung

_EE ALU-RB/SF Einstellméglichkeiten ALU
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| | Bei SF: FB > 900 / FH BS > 1200 mm : |
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\ .I 4/ Nur bei SF: i Zur Andruckeinstellung Zur Seiteneinstellung
| I~|' -1 Abweichender Einstellpunkt | 0 ! Standard-Stellstiick entfernen Standard-Stellstick entfernen
I bei FB > 900 / FH BS > 1200 mm, T und ,,Druckstiick AV” und , Druckstiick SV
! i | (siehe Andruckeinstellung Seite 3). | | (grau), Mat.-Nr. 855 133, (weif3), Mat-Nr. 818 138,
L L - - - L 2 nach Bedarf einsetzen. nach Bedarf einsetzen.

Hinweis:

- Darstellungen zeigen ALU RB. Anwendung analog auch bei ALU SF.

- Weitere Informationen sind den jeweiligen Anschlaganleitungen H48.RBLS...de bzw. H48.SFLS...de zu entnehmen.
- Die Angaben auf Seite 1 sind zu beachten.
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Wartungs- und Einstellanleitung

ALU Notizen —@
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Wartungs- und Einstellanleitung

—_@ Notizen ALU
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SIEGENIA

SOLUTIONS INSIDE

Hauptsitz:
Industriestrafle 1-3
57234 Wilnsdorf
DEUTSCHLAND

Telefon: +49 271 3931-0
Telefax: +49 271 3931-333
info@siegenia.com

www.siegenia.com

Unsere internationalen Anschriften

finden Sie unter: www.siegenia.com

SIEGENIA weltweit:

Benelux Telefon: +32 9 2811312

China Telefon: +86 316 5998198
Deutschland Telefon: +49 271 39310
Frankreich Telefon: +33 3 89618131
GroBbritannien Telefon: +44 2476 622000
Italien Telefon: +39 02 9353601
Osterreich Telefon: +43 6225 8301

Polen Telefon: +48 77 4477700
Russland Telefon: +7 495 7211762
Schweiz Telefon: +41 33 3461010
Sidkorea Telefon: +82 31 7985590
Tirkei Telefon: +90 216 5934151
Ukraine Telefon: +380 44 4637979
Ungarn Telefon: +36 76 500810
WeiBrussland Telefon: +375 17 3121168

Sprechen Sie mit hrem Fachbetrieb:



